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ChemCare® - Fir einen sorgenfreien
Umgang mit Chemikalien, Schmier-
stoffen, Industrie- und Sonderabfallen

Die Unternehmen der Thommen-Furler Group als Partner fir die Beschaffung
von Chemikalien und Schmierstoffen, fur die Umwelttechnik und fir das
Recycling von Industrie- und Sonderabfallen, bieten Ihnen eine nicht nur umwelt-
gerechte, sondern auch Gberaus wirtschaftlich interessante, integrale Lésung
aus ein-und derselben Hand.




ChemCare®-Konzept

Das ChemCare®-Konzept baut auf einer mittlerweile Gber 30-jahrigen
Erfahrung auf und findet bei einer grossen Mehrheit der Kunden

seine Anwendung. Entsprechend der beiden Kundensegmente INDUSTRIE
und MOBILITAT und der zugrundeliegenden Kundengruppen

erfolgt eine bedurfnisgerechte Gewichtung der jeweiligen Produkte und
Dienstleistungen.

ChemCare®

Versorgen - Unterstiitzen - Rezyklieren

VERSORGEN

Distribution von Chemikalien und chemische Spezialitaten, Ethanol, Schmierstoffen

UNTERSTUTZEN

Logistik, Tanklagerbewirtschaftung, Umwelttechnik, Analytik

REZYKLIEREN

Entsorgung und Verwertung von Industrie- und Sonderabfallen aller Art

Das ChemCare®-Konzept bietet Ihnen unter anderem folgende
massgeschneiderte Losungen:

« «justin time»-Belieferung und -Abholung der angeforderten Produkte sowie
anfallenden Industrie- und Sonderabfalle

- Personliche Beratung fur lhre Qualitatsanalysen und Analysenzertifikate

. Detaillierte und umfassende Produkt-Dokumentation fir Neuprodukte und Abfalle

- Unterstltzung beim Handling Ihrer Auftrage und der Bewirtschaftung |hrer Lager

« Klare und prazise Informationen Uber die bestehenden und zukinftigen
gesetzlichen Grundlagen

- Effiziente Hilfe fUr die sichere Lagerung von Gefahrgut

Mit einer ChemCare®-Partnervereinbarung resultieren fir Sie schliesslich auch noch
handfeste, wirtschaftliche Vorteile.



ChemCare®-Tragerschaft und Standorte

Unter dem Dach der Thommen-Furler Group
finden sich die folgenden Tragerfirmen
des ChemCare®-Konzepts vereint:

THOMMEN-FURLER AG
Chemikalien, Schmierstoffe, Umwelttechnik und
Recycling-Dienstleistungen aus ein-und derselben Hand

ALCOSUISSE AG
Die Ethanol-Spezialisten

RECYPLUS ENTSORGUNG AG ERNESURFACE AG
Finale Endentsorgung mit Perspektiven Die Experten der Oberflachenbehandlung
ALAB AG

Kompetente Abfall- und Umweltanalytik

THOMMEN-FURLER GROUP AUF EINEN BLICK

SCHWEIZER MARKTLEADER
Chemikaliendistribution, Sonderabfallrecycling und Umweltdienstleistungen

Chemikalien- und Schmierstoff- Sonderabfall li d
‘er?m allen unaschmiersto Ethanol-Herstellung und -Distribution onderabia rgcycmg un
Distribution Umwelttechnik

Thommen-Furler AG Erne surface AG
Alcosuisse AG .Ziefen(BL) Dallikon (ZH)
Umfassendes ChemCare®-Ange- Delémont (JU)

bot an Produkten und Dienstleis- ‘ @ - :scisvor v ac
tungen fur «LifeScience, Chemie R Bouisbestandortne

Betriebsstandort Spaltag

. . Delémont (JU) Urdorf (ZH)
Und /ndUStl’le» Thommen-Furler AG . Alcosuisse AG
La Chaux-de-Fonds (NE) Schachen (LU)

Thommen-Furler AG &
Alcosuisse AG
Hauptsitz Riti b. Biren (BE)




Die vier Saulen des ChemCare®-Konzepts
und -Kreislaufsystems

Die Einzigartigkeit des ChemCare®-Konzept zeichnet Distributions- und Ricknahmelogistik schlagen wir die
sich nicht nur durch sein umfassendes Angebot an Pro- Brlckezwischenden Kundenbedirfnissen sowie unseren
dukten und Dienstleistungen aus, sondern insbesondere  Partnern und Lieferanten. Dadurch ist die Nutzung des
auch durch das héchst innovative und dkologisch vorteil- ChemCare®-Konzepts durch Sie als Kunde nicht nur wirt-
hafte, auf vier Saulen basierende Kreislaufsystem. Dank schaftlichinteressant, sondern hebtsich zusatzlich durch
der spezialisierten Infrastrukturen und Anlagen an den einen 6kologischen Mehrwert ab.

insgesamt 8 Betriebsstandorten und der vollintegrierten

LIEFERANTEN UND PARTNER INFRASTRUKTUR LOGISTIK KUNDEN

ChemCare®

. 8 Betriebe

- Tanklager fur Chemikalien
und Ethanol

- Tanklager fir Sonder-
abfalle

- StUckgutlager fir Chemie
und Abfélle

+ Abfill- und Mischanlagen
- Triage-Center fur Abfalle

- Abfall- Behandlungsan-
lagen

. 6 Laboratorien

- 5 Unterhaltswerkstatten

3 Gleisanlagen

- Spezialisierte Service-
center

Versorgen- Unterstiitzen - Rezyklieren

+ Chemikalienversorgung
. Justin Time-Belieferung

- Basischemikalien

und Schmierstoffe

- Chemische Spezialitaten

und Ethanol

Gebinde-Service

« Tank- und Stuckgutfahr-

zeuge

- Bahnkesselwagen

- Justin Time Abholungen

- Erstellen von Begleit-

scheinen

- Erstellen von Etiketten

- Gebinde-Service

Tank-und
Stlckgutfahrzeuge

- Bahnkesselwagen

- Betreuung durch Aus-
sendienst und Verkaufs-
ingenieure
OptiTank®- Tanklagerbe-
wirtschaftung

» Produkt-und
Anwendungsunter-
stitzung

- Spezifische, chemische
Analysen

- Umweltanalytik
System fr Prifwerttber-
nahmen

- Gefahrgutberatung

- Umwelttechnik-Anlagen
und Einrichtungen




ChemCare® - Produkt- und
Dienstleistungsangebot

Das ChemCare®-Produkt- und Dienstleistungsangebot beinhaltet
ein Vollsortiment an Industriechemikalien, Ethanol, chemischen

Spezialitdten und Schmierstoffen. Die Recyclingaktivitdten ergéan-

zen das Produktangebot in idealer Weise. Die Umwelt- und Unter-

stUtzungs-Dienstleistungen sind massgeschneidert auf die Kun-
denbedtrfnisse abgestimmt.

VERSORGEN UNTERSTUTZEN REZYKLIEREN
SCHMIERSTOFFE &
INDUSTRIE- CHEMISCHE .. DIENSTLEISTUNGEN INDUSTRIE- &
.. OBERFLACHEN- ..
CHEMIKALIEN SPEZIALITATEN TECHNIK & UMWELTTECHNIK SONDERABFALLE

Anorganische und
organische Sauren
und Laugen

Aktivkohlen
DONAU CARBON

Industrie- und Automotive
Schmierstoffe MOBIL

Sicherheits- und Lagerein-
richtungen, Sammel-, Lager-

und Transportgebinde
BAUER SUDLOHN

Anorganische und
organische, flussige
Sonderabfalle

Oxidations-, Reduktions-
und Fallungsmittel,
AdBlue® by BASF

e-grade und LabChemicals
HONEYWELL, Carlo-
Erba Reagents, ROMIL,
TECHNIC France

Kihlschmierstoffe
MOBIL, BONDERITE

Vliesstoffe
JAGER FILTERTECHNIK

Anorganische und
organische, feste und
pastdse Sonderanfélle

Lésungsmittel, Ethanol,
Weichmacher, Weissole
und Paraffine

Reinigungs-und
Hygienemittel
KERSIA, ARKEMA,
BIO-CIRLE®, THOCO®

Lebensmittel- und
Spezial-Schmierstoffe
MOBIL, CONDAT

Abwasser-
Aufbereitungsanlagen
AQUADETOX, GESA®

Sonderabfélle aus Rau-
mungen und Sammlungen
(Haushaltungen, Drogerien,
Apotheken)

Feststoffe und Salze

Zwischenprodukte

Anlagen, Verfahren & Produkte

fr die galvanische & chemi-
sche Oberflachenbehandlung

Analytik-
Dienstleistungen

Losungsmittel-Recycling
SPEICHIM, DISLAUB

Gemische und Lésungen

von Loésungsmittel, Sauren,

Laugen und Salzen

CarCare-Produkte
KOCHCHEMIE

Marine- und Aviation-
Schmierstoffe und Fluids
MOBIL

Logistik-Dienstleistungen

und Tanklagerbewirtschaf-

tung OptiTank®

Industrieabfalle aller Art




ChemCare®- Kundensegmente

Die Kundensegmente Industrie und Mobilitat verfligen je Uber eine
dedizierte Verkaufsorganisation mit spezialisierten Service-Center-
Funktionen im Innendienst sowie Generalisten (geografischer Zu-
standigkeitsbereich) und Spezialisten (fachtechnischer Zustandig-
keitsbereich)im Aussendienst. Die zentralen Funktionen (Beschaffung,
Betriebe, Logistik, Produkt- und Qualitdtsmanagement, Marketing
und Verkaufssupport, Informatik, Personal und Finanzen) stellen si-
cher, dass die Produkte und Dienstleistungen zum gewlnschten Zeit-
punktin derrichtigen Qualitat, Menge und Verpackung beim Kunden
ankommen, erbracht und/oder abgeholt werden.

Kundensegment Industrie

Chemie und Pharma, Aromen und Riechstoffe, Farben und Lacke,
Uhren und Schmuck, Luft- und Raumfahrt, Nahrungs- und Futtermit-
tel, Elektronik und Prazisionsmechanik, Maschinen- und Fahrzeug-
bau, Metallerzeugung und Metallbearbeitung, Medizinaltechnik,
Kunststoffe und Gummi, Papier und Druck, Holz und Mébel, Textil
und Leder, Energie und  Wasser, Abwasser und
Abfall, Gesundheits- und Sozialwesen, Gross- und Detailhandel,
Beherbergungs-und Gaststatten.

Kundensegment Mobilitat

Autoreparatur-, Nutzfahrzeug- und Carrosserie-Werkstatten, Trans-
portunternehmen, Verkehrsbetriebe, Fahrzeugimporteure, Fahrzeug-
handler, Hoch-und Tiefbau, Werkhofe, Fuhrparkhalter, Waschplatze.



ChemCare®- Verpflichtungen

Die Firmen der Thommen-Furler Group nehmen ihre Verpflichtun-
gen gegenuber Kunden, Lieferanten, Mitarbeitenden und weiteren
interessierten Kreisen umfassend wahr. Die Unternehmensgrund-
satze, die Qualitats-, Umwelt- und Sicherheitspolitik sowie der Ver-
haltenskodex sind schriftlich festgehalten und werden regelmassig
gegenuber allen Anspruchsgruppen kommuniziert. Die Erfullung
der Verpflichtungen wird regelmassig im Rahmen von Audits und
Auswertungen durch die zustandigen, internen Stellen geprift und
rapportiert.

Zudem werden unsere Leistungen regelmassig durch externe, un-
abhangige Stellen Uberpruft.

Thommen- ) Recyplus Erne
Al AG | Alab AG
Furler AG cosuisse @ Entsorgung AG |surface AG
Die einzelnen Gruppengesellschaften "
. . . ]
verfigen anihren Standorten Gber S
. . g
folgende Zertifizierungen und Ratings: 6 % 6
: J B c + +
@ § @ 2| 5 o 5 <
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ISO 9001 Qualitatsmanagementsystem x x x x x x x x * x
1ISO 14001 Umweltmanagementsystem x x x x - - - x * x
15022000 Managementsystem zur ) - - ) ) ) ) ) h B
FSSC 22000 Lebensmittelsicherheit _ _ _ B _ y y _ _ _
EKAS 6508 x x x - x x x - x -
Arbeitssicherheitssystem
ISO 45001 - - - x - - - x - -
ISO 17025 Priuflaboratorium - - - - - - - * - -
GMP Good Manufacturing Practice - - - - - x x - - -
European Single Assessment
ESAD I - - - - - - - - -
for Chemical Distributors )
Responsible Care® Initiative der chemischen Industrie x - - - - - - - - -
CDP Carbon Disclosure Project x x x - - x x - - -
EcoVadis/TfS Corporate Social Rt'espoAn‘S|b|I|ty/ y . . ) . . . _ _ _
Together for sustainability
Sedex Members Ethical Trade Audit x x x - x x x - - -
Isce InternatlonaI'S‘ust'a|nab|l|ty& . 5 . ) _ _ ~ _ _ _
Carbon Certification
CO,& kWh-reduziert Energieagentur der Wirtschaft x x x - - - - - - x

*in Vorbereitung






Thommen-Furler Group -
KENNZAHLEN (2022)

Die 400 Mitarbeitenden der Thommen-Furler Group betreuen schweizweit
rund 13000 Kunden und erwirtschaften einen Jahresumsatz von tUber

200 Mio. Franken. Zur Erbringung der Leistungen steht an den insgesamt
8 Betriebsstandorten eine Betriebsflache von 296 000 m? fir Umschlag,
Verarbeitung, Konfektionierung sowie Tank- und Stuckgutlager, eine Tank-
-lager-Kapazitat von 46 000 m3 sowie eine Logistikflotte an Strassentank-
wagen, Stuckgutfahrzeugen, Tankcontainern und Bahnkesselwagen von

total 170 Einheiten zur Verfugung.
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Kurzportraits der Gesellschaften

der Thommen-

Thommen
Furler

Thommen-Furler AG
seit 1923

Furler Group

Alcosuisse

Die Thommen-Furler AG wurde 1923
gegrindet und hat sich im Verlaufe
der letzten 30 Jahren zum schweizeri-
schen Marktleader in der Chemika-
liendistribution und der Verwertung
und Entsorgung von Sonder- und In-
dustrieabfallen entwickelt. Langjahrig
und nachhaltig gepflegte Lieferanten-
und Partnerbeziehungen, ein breites
Produkt- und Dienstleistungsportfo-
lio, grosszligig ausgebaute Standorte
und Infrastrukturen sowie effiziente
Anlagen und die vollintegrierte Logis-
tik auf Schiene und Strasse machen
die Thommen-Furler AG zum bevor-
zugten Parner fur die schweizerischen
Industrie- und Gewerbebetriebe. Die
motivierten, gut ausgebildeten und
durch ein hohes Qualitatsbewusst-
sein gepragten Mitarbeitenden und
klar strukturierten und gefuihrten Pro-
zesse werden auch den héchsten und
anspruchsvollsten Kundenanforderun-
gen gerecht.

Alcosuisse AG
100-jahrige Tradition
von Ethanol-Produkten

Alab

Die Alcosuisse AG steht fir eine Gber
100-jahrige Tradition von qualitativ
erstklassigen Ethanol-Produkten, zu-
geschnitten auf die jeweiligen Kun-
denbedurfnisse. Die herausragende
Servicequalitat wird zu einem markt-
gerechten Preis-Leistungsverhaltnis
erbracht. Alle Ethanol-Produkte stam-
men aus eigener Produktion oder ba-
sieren auf Rohstoffen aus einem welt-
weiten Netz von streng kontrollierten
namhaften Produzenten. Die Ethanol-
Produkte der Alcosuisse AG stehen
in den unterschiedlichsten Gebinde-
grossen und Ethanol-Qualitaten zur
Verfigung. Neben den klassischen
Industrie-Qualitdten stellt die Alco-
suisse AG auch Ethanol mit spezifi-
schen, organoleptischen Eigenschaf-
ten sowie den unterschiedlichsten
Reinheitsmerkmalen und Zertifizie-
rungen wie Pharma-Grade, Koscher,
Passover, Halalund BIO zur Verfligung.

Alab AG
seit 1987

Die 1987 gegrundete Alab AG be-
treibt ein gut ausgebautes, che-
misch-analytisches Labor fur die
qualitative und quantitative Bestim-
mung von anorganischen und organi-
schen Parametern. Durch die breite
Erfahrung und Konzentration auf die
Analytik von Abfall, Abwasserund Alt-
lasten ist die Alab AG eine kompe-
tente Partnerin flr Industrie und Ge-
werbe, Kehrichtverbrennungs- und
Klaranlagenbetreiber,
nierer und die offentliche Hand.

Altlastersa-



Recyplus

Erne surface

Erne surface AG
seit 1936

Recyplus Entsorgung AG
seit 2000

Die Recyplus Entsorgung AG (vor-
mals K+S Entsorgung (Schweiz) AG)
wurde im Jahre 2000 gegriindet und
hat sich auf die Sammlung, Triage,
Konfektionierung, Entsorgung und
Verwertung von Feststoffen, Schlam-
men und Stauben aller Art aus Indust-
rie, Gewerbe, kommunalen Klaranla-
gen und aus der Altlastensanierung
spezialisiert. Dank der langjahrig an-
gelegten Partnerschaft mit der vor-
maligen Besitzerin K+S Minerals and
Agriculture GmbH (heute REKS
GmbH & Co. KG) verfugt die Re-
cyplus Entsorgung AG Uber einen
direkten Zugang und entsprechen-
de Kapazitaten zur Einlagerung von
Sonderabféllen in den Untertagede-
ponien in Herfa-Neurode und Zielitz.

Seitihrer Griindung 1936 bietet Erne
surface AG ein breites Portfolio fur
die Oberflachenbehandlung
Dieses beinhaltet chemische Ver-

an.

fahren, Anlagen, umfassende Bera-
tungs- und Serviceleistungen und
eine kundenorientierte Produkti-
ons-, Lager- und Speditionslogistik.
Unsere Spezialisten kennen sich in
den galvanotechnischen Anforde-
rungen lhrer Branche aus, z.B.inden
Bereichen Maschinenbau, Elektro-
nik und Leiterplattenfertigung, Uh-
ren und Schmuck, Medizintechnik,
Armaturen, Luft-
technik und finden eine auf Ihr An-
liegen abgestimmte Losung.
Wir nutzen unsere Verbindungen zu
internationalen Partnern, um lhnen
einen flexiblen Lieferservice zu bie-
ten - egal, ob es sich um Bulk- oder
Kleinstmengen handelt. Die Weiter-
entwicklung und Pflege unseres

und Raumfahrt-

Qualitatsniveaus durch die laufende
Optimierung von Angeboten, Ver-
fahren, Betriebsmitteln und Organi-
sation sowie die gezielte Weiterbil-
dung unserer Mitarbeitenden ist bei
uns zentral. Wir haben klare Anspri-
che an unsere Qualitatsstandards.
Seien Sie versichert: Sie sind hoch.



Geschaftsadressen der Gesellschaften
der Thommen-Furler Group

Thommen-Furler AG
Hauptsitz
Industriestrasse 10
CH-3295 Rti b. Buren
T+41323520800

Zweigniederlassung
Hauptstrasse 9/11
CH-4417 Ziefen
T+41619359050

Succursale

Combe des moulins 21
CH-2300 La Chaux-de-Fonds
T+4132 967 87 07

Recycling und Entsorgung
Spaltag

Inder Luberzen 5
CH-8902 Urdorf
T+4144735 8181

info@thommen-furler.ch
thommen-furler.ch

Alcosuisse AG
Hauptsitz
Industriestrasse 10
CH-3295 Rati b. Baren
T+41313091700

Betrieb Delémont

Route de la Communance 58
CH-2800 Delémont
T+413242229 91

Betrieb Schachen
Schachenweidstrasse 2
CH-6105 Schachen
T+4141499 9130

info@alcosuisse.ch
alcosuisse.ch

Alab AG
In der Luberzen 5
CH-8902 Urdorf

Erne surface AG
Industriestrasse 24
CH-8108 Dallikon ZH

T+4144735 8191 T+41434117474

T ICEIE] e Xel ] info@ernesurface.ch
alab.ch ernesurface.ch
Recyplus

Entsorgung AG

Rue St-Henri 2
CH-2800 Delémont
T+413242316 62

Info@recyplus.ch
recyplus.ch



